EFICIENCIA ENERGETICA

La empresa holandesa Colibri bv, fundada por el
ingeniero catalan Juan Bassols, lleva casi trein-
ta afios dedicada al desarrollo y comercializa-
cion de maquinas de refrigeracion por absorcidn
con amoniaco para miltiples aplicaciones. Gra-
cias a sus caracteristicas de operacion y funcio-
namiento, las maquinas de absorcion mejoran la
eficiencia energética de las plantas en las que

se instalan.
NA INSTALA-
CION de coge-
neracién ha de

operar practicamente en
continuo para ser rentable.
Dado que el consumo eléc-
trico de la mayoria de los
usuarios no es constante, el
sobrante de electricidad es
exportado a la red eléctrica.
Para aprovechar el calor pro-

. ducido hace falta un consu-
midor constante de calor.
Una buena solucién para
aprovechar este calor serifa la
utilizacion de sistemas de re-
frigeracion por absorcién para la pro-
duccién de frio a muy bajas temperatu-
ras, lo que se conoce con el nombre de
trigeneracion.

La trigeneracién consiste en la gene-
racion simultinea de tres productos
esenciales para consumo industrial: Elec-
tricidad, calor y frio, una de las formas
més eficientes de transformacion de
energia. Por ello, al aumentar las exigen-
cias de eficiencia energética, se convierte
en una de las opciones més ventajosas.
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Estos sistemas de re-
frigeracion a bajas tem-
peraturas son ventajo-
SOs en un campo muy
amplio de aplicaciones.
La demanda de refrige-
raciéon a bajas tempera-
turas, a diferencia de la
refrigeracién para clima-
tizacion, no suele depen-
der de la temperatura
exterior.Ademas, permi-

ten el almacenamiento de frio manipu-
lando la temperatura de consigna, por
ejemplo bajando o, en su caso, subiendo
ligeramente la temperatura de las
camaras de congelacion. De esta forma,
usando una maquina de refrigeracion
por absorcion se puede conseguir un
. consumo practicamente constante de
calor.

Evaporator




En las méaquinas de refrigeraciéon por
absorcién el vapor procedente del eva-
porador no es comprimido con un
compresor tradicional, sino que se
absorbe por una solucién. Las méquinas
tienen un circuito de solucién en lugar
del compresor mecanico.

Una solucién diluida es capaz de
absorber el refrigerante a baja presion
y liberarlo de nuevo a alta presion. El
proceso de absorciéon es un proceso
que libera calor, es decir, que precisa
refrigeracion, mientras que la liberacién
del refrigerante es un proceso de ebu-
llicion que precisa aporte de calor a una
temperatura relativamente alta. Para la
refrigeracién a baja temperatura el
refrigerante usado suele ser el amonia-
co con el absorbente agua. La méquina
consiste en diferentes intercambiado-
res y tuberias y, por lo menos, una
bomba de circulacién.

Las principales caracteristicas de
las plantas de refrigeracion por absor-
cion son:

» No poseen compresor mecanico,
en cambio poseen méds intercambiado-
res y una bomba de recirculacién.

Practicamente no tienen compo-
nentes moviles con desgaste.

Consumen calor en vez de ener-
gia eléctrica.

Estas caracteristicas llevan diferentes
implicaciones:

o Al estar compuestas principalmen-
te por intercambiadores de calor los
costes de mantenimiento son minimos.
Ello resulta en una alta disponibilidad y
fiabilidad. Este aspecto suele ser muy

relevante, por ejemplo, en la industria
petroquimica y en las aplicaciones a
muy bajas temperaturas.

¢ Tienen una alta flexibilidad, tanto
de carga como de proceso. Una planta
disefiada para -30°C, por ejemplo,
puede ser operada a -50°C si la fuente
de calor es suficiente.

» Por otra parte, precisan mas espa-
cio que una planta con compresores y
una inversion mas elevada.

La empresa holandesa Colibri by,
fundada por el ingeniero cataldn Juan
Bassols, se ha concentrado desde prin-
cipios de los afios 80 en el desarrollo y
comercializacion de las maquinas de
refrigeracion por absorcién con amo-
niaco.

Las aplicaciones son tan variadas,
que las maquinas se suelen disefar de
acuerdo con las necesidades especificas
de cada usuario. De todas formas las
aplicaciones se pueden agrupar en tres
categorias:

® Aplicaciones de trigeneracion. En
el sector alimenticio se instalan fre-
cuentemente cogeneraciones para
cubrir la demanda de electricidad y de
calor. Con una maquina de absorcién se
tiene un consumidor que puede consu-
mir constantemente calor y, de esta
forma, mejorar la rentabilidad de la
cogeneracion. La empresa Colibri tiene
instaladas en Espafia una potencia de
refrigeracion por absorcion de 7.000
kW sobre todo a temperaturas entre
-10°Cy -50°C.

® Aplicaciones en que la prioridad es
consumir calor de proceso excedente y
reducir los costes de mantenimiento. Es
el caso de las industrias petroquimicas

y quimicas. En este sector Colibri tiene
unos [7.000 kW a temperatura de
hasta -58°C.

» Aplicaciones a muy baja tempera-
tura y en que la fiabilidad y disponibili-
dad es de importancia primordial. Es,
por ejemplo, el caso en las aplicaciones
de liofilizacion de café u otros alimen-
tos. En estas aplicaciones se suele tra-
bajar a temperaturas cercanas a los
-60°C y se desea hacer una parada pro-
gramada cada 3 o 4 afios evitando cual-
quier otra parada durante ese periodo.
Es uno de los campos de aplicacion
mas importantes de Colibri, que cuen-
ta con plantas en practicamente todos
los continentes, con unos 9.000 KW
instalados. A

convertimos el calor en frio
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